
KERAMIK-METALL-VERBUNDBAUTEILE  
FÜR DIE SENSORTECHNIK

Die Produktfamilie von Keramik-Metall-Verbundbauteilen für 
die Sensor-, Mess- und Regeltechnik, sowie Hochdruck- als auch 
Hochtemperaturanwendungen.
Alle unsere Bauteile in der Sensortechnik sind innovativ und 
zeigen excellente elektrische und mechanische Eigenschaften. In 
enger Kooperation mit unseren Kunden kreieren wir Lösungen 
getreu unserem Motto: „In jedem Produkt eine geniale Idee“.
Wir produzieren seit mehr als 50 Jahren erfolgreich Keramik-
Metall-Verbund-Komponenten für die Sensortechnik.

In jedem Produkt eine geniale Idee



KERAMIK-METALL  
VERBUNDKOMPONENTEN  
FÜR DIE SENSOR-TECHNIK

KERAMISCHER 
MULTI-LAYER-RING 

VERGOLDET 
MIT SENSOR-ANSCHLÜSSEN

ZWEIFACH-DURCHFÜHRUNG 
FÜR GAS-DETEKTOR

KERAMISCHE HOCHDRUCK-DURCHFÜHRUNG 
GASINDUSTRIE BIS 2000 BAR



SENSOR FÜR SCHIFFSMOTOREN

MESSLEISTE FÜR 
RÖNTGENDETEKTOR 

ISOLATIONSWIDERSTAND > 1012 Ω

VIERFACH-DURCHFÜHRUNG 
FÜR MEDIZINISCHE 

ANWENDUNGEN
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UNSERE EXPERTEN – IMMER FÜR SIE DA!
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DIE ALUMINA SYSTEMS PRODUKTFAMILIE  
FÜR DIE SENSORTECHNIK:
Wir bieten Ihnen eine individuelle Lösung, egal ob Sie 
eine keramische Durchführung bis 2000 bar oder bei 
einem Sensor einen Isolationswiderstand im Teraohm-
Bereich benötigen. 

Dabei verlassen wir uns nicht nur auf unsere fachliche 
Kompetenz und langjährige Erfahrung. Die Finite-
Element-Methode (FEM) ermöglicht uns eine nume-
rische Bauteilauslegung im Vorfeld der Konstruktion 
für die Sensortechnik. Die FEM berücksichtigt hierbei 
die speziellen Materialeigenschaften von keramischen 
Werkstoffen. Als Beanspruchung wird der Lötprozeß 
selber simuliert (=„Verbundspannungen“) und –  falls 
nötig – externe Beanspruchungen wie Temperaturwech-
sel oder mechanische Lasten aufgebracht. Mit Hilfe 
dieser speziellen FEM werden unsere Produkte für eine 
überragende Haltbarkeit und Zuverlässigkeit entwickelt 
und sind in der Lage, den einzigartigen Anforderungen 
gerecht zu werden. 

Keramik-Metall-Bauteile haben mehrere entscheidende 
Vorteile gegenüber anderen Materialien wie Kunststoff 
oder Glas. Keramik-Metall-Verbundbauteile sind im Ge-
gensatz zu Kunststoff-Verbundteilen Ultrahochvakuum 
tauglich (Helium-Leckrate 10-8 mbar L/s). Auf Anforde-
rung können auch hochvakuumtaugliche Verbindungen 
bis zu einer Helium-Leckrate 10-11 mbar L/s hergestellt 
werden. Im Vergleich zu Glas zeigt Aluminiumoxid eine 
höhere mechanische und thermische Stabilität. Somit 

sind unsere Produkte hervorragend für die Verwendung 
in der Sensortechnik geeignet.

Mit unserem technischen Know-how sind wir in der 
Lage, kundenspezifische Lösungen für die komplexesten 
Anforderungen in der Sensortenchik zu entwickeln.

In unserer Produktfamilie Alumina Sensor Systems pro-
duzieren wir beispielsweise:

• Durchführungen für medizinische Anwendungen wie 
Implantate und Instrumente

• Verbundbauteile für Massenspektrometrie
• Baugruppen für Gas-Detektoren
• Elektronenstrahlmanipulatoren für Mikroskope  

(TEM, SEM)
• Komponenten in Teilchenbeschleunigern
• Steckverbindungen und Durchführungen für die  

Verwendung in Kernkraftwerken
• Sensoren in der Luft- und Raumfahrttechnik
• Sensoren für die Regelung von Verbrennungsmotoren
• Sensoren für Röntgendetektoren bespielsweise in der 

Stahlproduktion
• Hochdruckdurchführungen für die Öl- und Gas-

industrie
• Komponenten für Energiespeicher 
• Elektrische Signaldurchführungen 

Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit mit Ihnen.


