
METALLISIERTE KERAMIKEN UND  
KERAMIK-METALL-VERBUNDBAUTEILE  
FÜR DIE RÖNTGENTECHNIK

Wir produzieren seit mehr als 50 Jahren Metall-Keramik-
Verbund-Komponenten für die Röntgentechnik. 
Alle unsere Bauteile in der Röntgentechnik zeigen exzellente 
elektrische und mechanische Eigenschaften. Durch innovative 
Ansätze schaffen wir zusammen mit unseren Kunden neue 
Lösungen. Getreu unserem Motto: „In jedem Produkt eine 
geniale Idee“.

In jedem Produkt eine geniale Idee



Vakuumisolatoren finden ihre Anwendung in der Vakuumtechnik wenn elektrische 
Isolation in Verbindung mit Vakuumdichtigkeit gefordert ist. Dabei kommt der Alu-
miniumoxid-Keramik die Hauptaufgabe der elektronischen Isolation zu. Alumina 
Systems GmbH fertigt solche isolierenden Rohre aus Aluminiumoxid für Hochspan-
nungsanwendungen im Vakuum bis und über 150kV. Wiederum profitieren unsere 
Kunden hier von unserer langjährigen Erfahrung in Auslegung und Fertigung solcher 
Verbund-Bauteile, sowie den in-house hergestellten Materialqualitäten im Bereich 
der Al2O3-Keramiken 96% und 99,8%. Beiden Werkstoffe sind bei vielen Kunden allein 
qualifiziert.

Unsere Vakuumisolatoren aus Aluminiumoxidkeramik

Auch im Bereich der Vakuumisolatoren finden sie bei Alumina Systems GmbH neben 
dem Standardprogramm kundenspezifische Lösungen. Hier leisten wir einen aktiven 
Beitrag zu Qualität und Leistung der Produkte unserer Kunden.

Technische Daten unserer Vakuumisolatoren Al2O3

•	 Vakuumdichtigkeit bis 10-9 mbar L/s
•	 Isolationswiderstand > 109 Ω, geprüft bei 5 kV DC
•	 Versionen: einschweißbar, mit CF-Flanschen, mit KF-Flanschen
•	 Flanschgröße bis CF DN160 als Standard
•	 Weitere Ausführungen auf Anfrage

KERAMIK-METALL VERBUNDKOMPONENTEN  
FÜR DIE RÖNTGEN-TECHNIK

RÖNTGENSTECKER 
FÜR 325 KV

FILAMENTHALTER FÜR 
RÖNTGENRÖHREN UND 

MASSENSPEKTROMETER

WIR PRODUZIEREN  
RÖNTGENANODEN FÜR ALLE 

WELLENLÄNGEN UND  
ANFORDERUNGEN.



EINFACH- UND MEHRFACH-
DURCHFÜHRUNGEN  
FÜR MEDIZINISCHE  
RÖNTGENTECHNIK

VAKUUMISOLATOREN 
FÜR RÖNTGENGERÄTE
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METALLISIERTE KERAMIKEN UND  
KERAMIK-METALL-VERBUNDBAUTEILE  
FÜR DIE DIE RÖNTGENTECHNIK:
Metall-Keramik-Bauteile haben mehrere entscheidende 
Vorteile gegenüber anderen Materialien wie Kunststoff 
oder Glas. Keramik-Metall-Verbundbauteile sind im Ge-
gensatz zu Kunststoff-Verbundteilen Ultrahochvakuum 
tauglich (Helium-Leckrate 10-8 mbar L/s). Auf Anforde-
rung können auch hochvakuumtaugliche Verbindungen 
bis Helium-Leckrate 10-11 mbar L/s hergestellt werden. 
Keramik unterliegt im Gegensatz zu Kunststoffen keiner 
Degradation durch Röntgenstrahlen. Im Vergleich zu 
Glas zeigt Aluminiumoxid eine höhere mechanische 
Stabilität und höhere elektrische Durchschlagsfestigkeit. 
Somit sind unsere Produkte hervorragend für die Ver-
wendung in der Röntgentechnik geeignet.

Bei der maßgeschneiderten Entwicklung von kunden-
spezifischen Lösungen verlassen wir uns nicht nur auf 
unsere langjährige Erfahrung. Die Finite-Element-Me-
thode (FEM) ermöglicht uns eine numerische Bauteil-
auslegung im Vorfeld der Konstruktion für die Röntgen-
technik. Die FEM berücksichtigt hierbei die speziellen 
Materialeigenschaften von keramischen Werkstoffen. 
Als Beanspruchung wird der Lötprozeß selber simuliert 
(=“Verbundspannungen“) und –  falls nötig – werden 
externe Beanspruchungen wie Temperaturwechsel 
oder mechanische Lasten aufgebracht. Mit Hilfe dieser 
speziellen FEM werden unsere Produkte für eine 
überragende Haltbarkeit und Zuverlässigkeit entwickelt 

und sind in der Lage, den einzigartigen Anforderungen 
gerecht zu werden, die unter rauen Hochspannungsbe-
dingungen an sie gestellt werden.

Zur Vermeidung von Anhäufungen von elektrischen 
Ladungen auf keramischen Oberflächen im Vakuum 
bei Hochspannung setzen wir ein  selbst entwickelte 
Beschichtung ein.

Mit unserem technischen Know-how sind wir in der 
Lage, kundenspezifische Lösungen für die komplexesten 
Anforderungen in der Röntgentechnik zu entwickeln.

In unserer Produktfamilie Alumina X-Ray Systems produ-
zieren wir beispielsweise:

•	 Detektoren für digitale und konventionelle Röntgen-
systeme in der Medizientechnik.

•	 Komponenten für Röntgenscanner in der Sicherheits-
technik

•	 Lösungen für Photovervielfacherröhren, Mikrowellen- 
und Wanderfeldröhren

•	 Bauteile für Hochfrequenzanwendungen in der Rund-
funktechnik

•	 Filamenthalter für Röntgenröhren

Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit mit Ihnen.


